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Ponad 3000 lat temu ludzie
naucz ytapiac zelazo.

To byt kamien milowy

W rozwoju naszej cywilizacji.
Dzis, po stuleciach doskonalenia
procesow produkgji, istnigje
2000 gatunkow stali.
Nowoczesne stale to najbardziej
inno jjne materiaty
najnowszych technologii

Stal ustawicznie uszlachetniana
nadal pozostaje tym, czym byla
W momencie swoich narodzin -

genialnym wynalazkiem
I niezastapionym materialem.

5tal to nie tylko element naszej tradycji

| terazniejszosci. Jest takze wazng czescig
stuleci, ktére 53 przed nami

Wiasnie dlatego na swiecie co roku
produkuje sie ponad mihard ton stali.
Stanowl ona 93 procent wszystkich metal
wytwarzanych na naszym globie

Igly i supertankowce. Zyletki i cysterny
Stalowkl wiecznych pior | elektrownie
wiatrowe, Gwozdzie, rury, szyny, mosty,
platformy wiertnicze, diwigi, maszyny
budowlane, turbiny...5tal moze stac sie
kazda z tych rzeczy. Zaden inny maternal
nie jest tak zroznicowany i wszechstronny,
5tal jest wytrzymala i elastyczna zarazem
Twarda, kowalna | sprezysta. Solidna, tania,
odporna i trwala. Nie bez przyczyny
mowimy o kims mocnym | opanowanym,
Ze |est twardy jak stal lub ze ma nervwy
ze stali. Ten prosty stop Zelaza z weglem

| iInnymi pienwiastkami symbaolizuje site,
trwalosc, pewnosd, determinacje, energie

| .r'..-lu]f.-!-l‘ll.—"

Wytapianiem stali 1 je) przetwarzaniem zajmujemy sie w Czestochowie od ponad 110 lat.
W tym czasie wyprodukowalismy ponad 50 min ton stali, ktora zostala przetworzona
gtéwnie na blachy i rury, a wczesniej rowniez na szyny kolejowe, drut, walcowke.

Od roku 2005 Huta Czestochowa nalezy do Zwiazku Przemyslowego Donbasu

I nosi nazwe 1SD Huta Czestochowa Sp. z 0.0
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W KIERUNKU NOWOCZESNOSCI

Mamy doswiadczenie, wiedze | umiejetnosci,

Nie ma nic bardziej statego jak rowniez zaawansowane technologie, ktore

niZ... zmiany. Nasza historia pozwalaja wytwarzaé ekonomicznie wysokiej jakosci
swiadczy o tym najlepiej. produkty w sposéb przyjazny dla otoczenia.

Jedno pozostawato jednak Podczas modernizacji korzystalismy z projektow
niezmienione - zawsze | rozwigzan znanych swiatowych firm.

bylismy liderem we wdra-
zaniu nowoczesnych tech-
nologii zapewniajacych Bl VOEST-ALPINE INDUSTRIEANLAGENBAU -
najwyzsza jakos¢ wytwa- linia ciagtego odlewania stali

rzanych produktéw. B VITKOVICE HEAVY MACHINERY - instalacja préznio-
wego odgazowywania, odweglania
i chemicznego nagrzewania stali VD/VOD/VOHR

B SCANDINAVIAN LANCERS - piec kadziowy

: . g : " . . B DAVY-CLECIM - modernizacja walcarki wykanczajacej
Wysoki poziom nasze] pracy | wytwarzanych produktow wspierany jest przez
System Zarzadzania Jakoscia zgodny z normg 1SO 9001:2000 i certyfikowany przez B BOC GASES - tlenownia kriogeniczna
BUREAU UEHITAIE, CERTIAICATION {Nf Cor Ptgﬂﬂ{?ﬂzdj. B DANIELI CENTRO MET - konwertor elektryczny KONEL
Gwarancja jakosci naszych produktow sa certyfikaty Towarzystw Klasyfikacyjnych:
ABS, DNV, GL, LR, PRS, BV, TDT, TUV, DB, UDT, TRANSSERT. M BSE, Siemens-VAI, LOI, GIETRAD, NDT, TAMINI
Nasze laboratoria sa certyfikowane przez BUREAU VERITAS na zgodnosc z norma - inwestycje i modernizacje w Zaktadach:
EN ISO/IEC 17025:2005, posiadajg uznanie ll-go stopnia Urzedu Dozoru Technicznego, Stalownia i Walcownia Blach Grubych

a Laboratorium Centralne dodatkowo speinia wymagania normy PN-EN-ISO 45001,
dotyczacej kryteridéw, wymagan, dzialania i kompetencji laboratoriéw badawczych oraz
posiada swiadectwo uznamia Polskiego Rejestru Statkow.

Petny wykaz posiadanych certyfikatow prezentujemy na stronie www.isd-hcz.com.pl
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ZINTEGROWANY SYSTEM ZARZADZANIA
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ISD HUTA CZESTOCHOWA Sp. 2 0.0.
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IS0 14001:2004 IS0 9001:2000 PN-N 18001:2004
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ISD Huta Czestochowa - od kuchni

STALOWNIA

Mowoczesna linia produkcyjna umozliwia
wytworzenie wielu gatunkow stali wysokig|
jakosci. 5tal jest wytapiana w piecu
elektrycznym KONEL oraz poddawana
homogenizac) | rafinac) w piecu kadziowym
i urzadzeniu do prozniowego odgazowy-
wania stall. £ surowk zelaza, ziomu

i dodatkow stopowych wiytapiamy wiele
gatunkow wysokojakosciowych stali, ktore
odlane na maszynie ciaglego odlewania
stanowia wsad do produkcji wyrobdw
finalnych:

blach grubych quarto i rur bez szwu

LABORATORIA KONTROLI JAKOSCI

Tu wyroby hutnicze, a takze produkty
POVWIEFZOMNE NAM PrEEE NasTye B Klientdw

53 poddawane probom wytrzymalosciowym
sciskamiu, Tginaniu, OZCigganiu, FOZryYwWaniu
Wizysthko po to, by dow
zadaniom, do ktdrych J€ PrIcinaczomno,
W laboratonach 150 HCE wykonywane 53

rossmied rnodng

ledziec se, 2y podoiajg

Qo rodraju bDadaria metalur
giczne | metalograficzne (makro | mikro-
skopowe) wyrobdw hutniczych, badania
memnszczagoe (ultradwiekowe, magnetyczno
proszkowe, penetracyjne) oraz badamia
przyrzadow pomiarowych

{Pedny zakres oferty laboratorioww na st 33)

Laboratoriumkontenerowespektralng analizy
chemicznej



STAL

PROCES WYTAPIANIA

B Konwertor elektryczny oparty na systemie DANARC

B METALURGIA WTORNA
- piec kadziowy o pojemnosci 100 ton
- urzadzenie do prozniowego odgazowywania
i odweglania VD/VOD
B Maszyna do ciaglego odlewania stali COS
z wymiennym krystalizatorem,
zakres wymiarowy
150 x 1100 - 2000 mm
225 x 1100 - 2000 mm
250 x 1100 - 1800 mm

3X 280 x 280 mm
B ASORTYMENT PRODUKCH

Stale C-Mn z mikrododatkami

Stale okretowe

Stale kotlowe weglowe i stopowe

Stale na zbiorniki cisnieniowe (R max=460MPa)
Stale trudnosdcieralne

Stale trudno rdzewiejace

Stale stopowe do ulepszania cieplnego

B PARAMETRY JAKOSCIOWE STALI

B Maoiliwoid ograniczenia zawartosci siarki

do poziomu max 0,002 %
B Moiliwoié ograniczenia zawartoici wodoru

do poziomu max 0,00015 % (1.5 ppm)
B Gwarancja czystoici stali potwierdzona badaniami
ultradzwiekowymi wg SEL 072, PN-EN 10160,
ASTM-A415, ASTM-3A435, ASTM-ASTE, ASTM-5A5T7E,
BS5 5996, 150 12074, GOST 22727 lub inne normy
na #yczenie Klienta,
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WALCOWNIA BLACH GRUBYCH

To najwigkszy Zakiad Huty, Tutaj ze stali odlanej . ROK ZALOZENIA/MODERNIZACIA

w maszynie CO5 powstaje nasz sztandarowy produkt - 1973/1978/1996/2008

blachy grube. Rogwigzania techniczne rastosowane o

w walcowni umozliwiajg produkcje wielu kategorii blach [} ZDOLNOSC PRODUKCYINA

dla najrézniejsrych zastosowan. Blachy po walcowaniu 1 200 000 ton/rak

zaleinie od preeznaczenia mogy byd normalizowans :

hartowane, odpuszczane. Dla uzyskania odpowiednich W Walcownia nawrotna quarto

wiasnoso wytrzymalosciowych mogg by takze

walcowane termomechanicznie . WYPOSAZENIE

Dwie niezaleine linie ceda pozwalajg uryskad blachy

o wymiarach standardowych oraz sastych

preeznaczonych do konkretrych projeltdw, zgodnie B linia walcownicza 3600 mm:

# indywidualnymi wymaganiami Elientow, katka walcdw pionowych duo 900/1000 mm
klatka wstepna quarto nawrotna & 11001 B00X3600 mm
klatka wykafczajgca quarto nawrotna @ 1000/1800X3600 mm
wypasatona w hydraulicany system automatyczne) kontrali
nastawy walcow HAGC) | system przeginania walcdw (WRE)

B piece przepychowe do nagrzewania wsadu

B technologia MULPIC przyspieszonego chiodzenia pasma
W piec normalizacyjny typu rolkowego
B dwie linie ciecia
B oddzial obrobki cieplnej:
piec do nagrzewania /austenityzaca/
prasa hartownicza
piec do odpuszCzania
linia obrdbki cieplnej phyt: 3 piece 2 wysuwnym trzonem
i wanna hartownicza
W linia rabezpieczen antykorozyjnych

B SYSTEM ZAPEWNIENIA JAKOSCI

B System jest zgodny 2 norma 150 9001:2000 | wspomagany
przez komputerowy system kontroli procesy walcowania,
zarzadzania produkcjq stali | blach grubych

oraz system sledzenia

BLACHY GRUBE
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WALCOWNIA BLACH GRUBYCH - LINIA WALCOWNICZA

Klatk
Klatka wtypna Ruszi odstawery - By.pass A Wykafczajaca

ry’v”a/q/’m,» ’r7, mm:m"”'.
' ”/"””3'/*-5;/%/.«,[/@
T—

Hhﬂha 'ﬂalcq'
Plongwych

i Zbijacz zgorzeliny
Trzy piece przepychowe Klatka walcéw Klatka wstepna
do nagrzewania wsadu pionowych

Ruszt odstawczy

By-pass Klatka wykanczajaca
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Prostownica
MULPIC rolkowa Piece komorowe Piec normalizacyjny Blachy na chtodniach
Noiyca goraca
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BLACHY GRUBE - ZAKRES PRODUKCJI

EM 10025
G- 70 2000 - 12000 N T
1500 - 3300
[ 150 ) [ 18000 | AT Bk
ASTH B30
[ 1 - wrprmeasy hisch o piises go reaipscp po apgesisismnng @ prostecesis ]
Uhwaga Te westle wilasnego 150 BT makyyrmealny cglar ppdne| Blaghy wynos| 10 fen, e wsssle oboego chglar jedne) blachy - max. 15 fom

BLACHY z obcinanymi mechanicznie brzegami

& 6 X 2600
7 TX 2800
B E X 3000

10

11

12 12 X 3300
13

14

15

16

17

18

ig 12-18m

20

F i
23
24
25
26
F¥
28

a0
3z
14

16
18 11,0
40 11,8 10,0
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ZAKRES PRODUKCYJNY BLACH O GRUBOSCI POWYZE) 40 mm
| KRAWEDZIACH CIETYCH OGNIOWO

45 1.7 9.3 15,0 13,3 11,7 10,4 9.3 B.S5 7.8
50 10.5 8.4 13,5 12,0 10.5 9.3 B4 7,6 7.0
55 2.5 1.6 12,2 1.0 9.5 8,5 1.6 6,0 6,4
&0 a7 7.0 11,0 10,0 B.7 7.8 7.0 6,4 5.8
65 8.0 6.5 10,0 9.2 8.0 1.2 6,5 5.0 5,4
T0 7.5 6.0 9.0 8.6 1.5 6,7 6.0 5.4 5,0

wg EN 10028

LICTRE A4 BT L D] munks yrnalne dopusecrsing oo by
gruboad bt R minatie () prubodci na soerchodc blachy [mm)
A (- Wasah kiasaB kiasaC klasaD  1000=7000 F000=2900 7300=3000 T0OB 3100
[ B o4 +1,1 0.3 +1,7 o #1,5 0,75 +0.75 IR ] R ] 1. 1.0
815 03 +1,2 031+14 0+1,7 -DE3+0.B5 0.9 1.8 1.8 1.0
15 15 g8 «13 -03 +18 CIERR -0, 95 + 0,55 .a 1.1 1.4 1.2
25 & 0.8 +1.4 03419 0422 ERTIR i1 i3 i P8
1.0 +1.8 a0 +3.% o+2 8 1.4+1.4
szerokodd nominalna (mm)
=1 D = A +2&0
I ooy <3 000 & 2%
3 D0 3 300 & 30
dlugodt nominaina (mm) dopuszczaine odchylki (mmj
& 000 <o O [ +] +20
A 00 =6 000 o + 10
6 000 =B O [} +d0
B 00 < 10 DD (1] +50
10 000 18 OO V] +75

NORMALNE | SPECJALNE TOLERANCIE PLASKOSCI - klasa N i klasa 5 wg EN 100531531

[ | B h I 11 1% -+l [ [ ]
L] ? " o 1 T " <
Pumirmy 0wl
5 +<18 1] i@ 1] i¥ [T o [T Ty
Boal ;] e [T
IS -cdl [ L] 3 12 TTE8
L] %0 E L 9
Al | e 5 L]
L T -,_..,....LI:.-... 460 WiPFa Vind Frper 1 ey --.—-—.F—- lH“H i TWHM
S . [— T T e L
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BLACHY GRUBE ZE STALI KONSTRUKCYJNYCH

BLACHY GRUBE I NIESTOPDWYCH 5TALI KONSTRUKCYJNYCH EN 10025-2:2004

52358 10038 235 A 24 -
523500 10114 235 s

§235)2 1.0117 anm FE - -

527T5)R 1,0l 275 AV0-%60 20 >0 27
527540 1.0143 275 P

5275)2 10145 275 o Ol >0 P

5355R | 045 I55 A T0-ER -0 =

535500 1.0553 T ATO-63 i o

$355)2 1.0577 5 FO-6 20 20

5330K2 10596 L1 VT O-6530 20 20 T4}

BELACHY GRUBE Z NIESTOPOWYCH STALI KONSTRUKCYINYCH  ASTM-A283

Grade A 165 310 - 415 27
Grade B 185 345 - 450 25
Grade C 208 B0 - 515 373
Grade D 230 415 - 550 20

BLACHY GRUBE ZE STALI C-Mn PRZEZNACZONE DO PRACY W TEMP. OTOCZENIA ASTM-ASTS

ASTE GBS 240 450-530 20
A573 Gr.TO 290 185-6210 21

ASORTYMENT WYMIAROWY

$235JR - 5355J2 4N
SI55K2+N - SI5EK2W 6-120 1500 - 3310 4000 - 18000



R_min. R,

MPa MPa
St 37-2 1.0037 235 340-470 24 +20 27
RSt 37-2 1.0038 235 340-470 24 +20 27
St 37-3U 1.0116 235 340-470 24 ] 27
St 37-3N 1.0116 235 340-470 24 -20 27
5t 44-2 1.0044 275 410-540 20 +20 27
St 44-3U 1.0144 275 410-540 20 0 27
5t 44-3N 1.0144 275 410-540 20 =20 27
St 52-3U 1.0570 355 490-630 20 0 27
5t 52-IN 1.0570 355 490-630 20 -20 27

BLACHY GRUBE ZE STALI NIESTOPOWEJ O PODWYZSZONEJ WYTRZYMALOSCI
ASTM-A572

A572 Gr.d2 290 415 20 24
A572 Gr.50 345 450 18 21
A572 Gr.55 380 485 17 20
A572 Gr.60 415 520 16 18
A572 Gr.65 450 350 15 17
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A00-520 - A MNVA GlLe& A
A00-520 ] 7 B NVE GL-B B
&00-520 20 37 s} NV GL-D i}
A00-520 -40 Fr P NVE Gl-E P
Stale niskostopowe o podwyiszone| wytreymalhodcl
480-5T0 (] n AH 32 NVA 32 GL-A 32 AM 32
480-510 20 1 bH 32 NVD 22 GLD 32 M 32
£40-570 -0 n EH 32 NVE 31 GL-E 32 L
450-620 [} 34 AH 36 pivh 36 GL-& 3§ AH 36
190-820 20 34 OH 36 MVD 36 GLD 16 DH 36
480520 40 1 EH 36 MVEIE®  GLE 36 B 36
“dia DMNY R_=470-§20 MPa
towarzystwo klasylikacyjne kategoria stall
gruboic
Buteau Verilas 235, 315, 355 6-50
TH§ &5
Americen Bureau of Shipping
35, 355 -
Dot horske Varitas 235, 115, 155 £-30
Gasmarischar Lioyd 235, 115, 355 50
Lhoyel's Register of Shipging 238, 118, 158 i
&5
a1k L]
315, 355 B-BD
Polski Bejestr Statkdw 235, 315, 355 50

AM 52

DM 32

EH 32

&H 18

DH 36

EH 36

1504 - F300

AH 32

DH 32

EH 32

AH 38

DH 38

EH 3§

18008

— - e — -

= t‘!




Praca lamania min.(wotluinal

MORMALNED WY TRIYMALD L)

z NV A AR
235 400-520 _;'; - i "r:
A0 a7 NV E N
PODWYTTARONED WYTREVMAEDSC] - RORMELSE ] SPEWALMOGC] § =50
0 i NV B32 L] 1500 + 3300
315 440-590 70 1 NV D32 N :mnu + 18000
=40 L] ] NV E12 M
1] 34 NV B36 N
155 490-620 -10 34 WV D36 ]
40 M NV E36 7]
POOWTISIONE) WYTRIVMALOSC) - POLEPSIONE) SPAWALNOSC|
Fraca tamania min, (popreecana)
0 44 NV W32 ™
s 440-5% i 20 4“ NV DW32 ™ —
-0 & NV EW32 ™ x 1500 < 3300
0 50 NV AW3E ] K 4000 + 18000
155 450-610 15 -0 50 NV DW3E ™
40 50 NV EW3g ™
BLACHY GRUBE NA ZBIORNIKI CISNIENIOWE ZE STALI KONSTRUKCYJNE)
DROBNOZIARNISTE) EN 10025-3:2004
asienr
gatuneh sali --n:q
::TF::L s 178 - 518 M 0,40
2N 5+ 120
adton Bl T 355 470 + §30 n 0,43
Sa10N "
e A . F 420 + &0 1 D4k
a0y
el 450 540 = 710 7
PROBA UDARNOSCI

S275M; SIS5N;
S420M; S450N 55 47 43 40

S THHL 5355ML
SAJ0NL: SAR0NL - 55



BLACHY GRUBE ZE STALI NIESTOPOWE) NA URZADZENIA CISNIENIOWE  EN 10028-2

2akres R, min. R,
gatunek stall wWymiarowy MPa MPa
[ ]
P235GH 235 360-480 24 20 27
P265GH &-100 265 410-530 22 .20 27
x 1500 - 3000
PZ95GH x 4000 - 18000 295 460-580 21 -20 27
P355GH 355 510-650 20 20 27
BLACHY GRUBE ZE STALI STOPOWEJ NA URZADIENIA CISNIENIOWE EN 10028-2
unek stali min
gat materiaiowy  ppy MPa A
16 Mo 3 1.5415 275 440-590 22 +20 31
13CrMaod-5 1.7335 300 450-600 19 +20 31
10CrMoS-10 1.7380 310 480-630 18 +20 31

BLACHY GRUBE ZE STALI DROENOZIARNISTE) NORMALIZOWANEJ EN 10028-3

P275NH 275 390-510 24 - - 45 65 75
P275NL1 275  390-510 24 30 40 50 70 B0
P275NL2 275 390-510 24 42 45 55 75 B85
P355N 355 490-630 22 - - 45 &5 75
P355NH 8- 100 355  490-630 22 - b 45 65 75
P355NL1 X 1500 - 3300 355 490-630 22 30 40 50 70 B8O
X 4000 - 18000
P355NL2 355  490-630 22 42 45 55 15 85
P46ONH 460  570-720 17 . - 45 65 75
PAGONLY 460  570-720 17 30 40 S50 70 80

P4GONLZ 460 570-T20 17 42 45 55 75 &5




< = ISD 4R HUTA CZESTOCHOWA

BLACHY GRUBE PRZEZNACZONE DO PRACY W PODWYZSZONEJ TEMPERATURZE

BLACHY GRUBE ZE STALI STOPOWE)J MOLIBDENOWE)
NA KOTLY | ZBIORNIKI CISNIENIOWE ASTM-A204

R, min.

R,

gatunek stali
MPa MPa na 200 mm na 50 mm
A204 GrA 255 450-585 19 23
A204 Gr.B 275 485-620 17 21
A204 Gr.C 295 515-655 16 20

BLACHY GRUBE ZE STALI WEGLOWEJ O WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI
NA ZBIORNIKI CISNIENIOWE PRACUJACE W NISKIEJ | SREDNIE) TEMPERATURZE

ASTM-AG12
grubosé R.min. R, wydlukenie min. %  praca lamania KV, min
gatunek stali  blachy —_—
{rmm) MPa MPa  na200mm na 50 mm e
B-12.5 345 570-725 16 22 =iy 27
AB12
powyinj 12 5-25 345 560-695 16 22 -6 27

BLACHY GRUBE OBROBIONE CIEPLNIE ZE STALI C-Mn-Si

NA ZBIORNIKI CISNIENIOWE ASTM-A537
gatunek stali R,min. R wydbuzanie min, % praca famania KV, min
MPa MPa na 200 mm  na 50 mm C J
A537 Class 1 345 485-620 18 - -62 20
A537 Class 2 415 250-690 - 22 -68 27
A537 Class 3 380 550-690 = 22



e =
BLACHY GRUBE NA ZBIORNIKI CISNIENIOWE PRZEZNACZONE DO PRACY
W NISKICH | SREDNICH TEMPERATURACH

BLACHY GRUBE ZE STALI WEGLOWYCH ASTM-AS16

AC16 Gr.60 220 A415-550 21 25 =51 18
AS16 Gr.65 240 A450-58% 19 23 =51 i8
AS516 Gr.70 260 a385-620 17 21 -6 20
BLACHY GRUBE ZE 5TALI CT-Mn ASTM-AGE2
min. R, tenie, min. %
gatunek stali R wydluzenie, min.
MPa haPa na 200 mm
ABG2 Gr.A 275 400540 20
AGE2 Gr.B 275 450-585 20
ABEZ Gr.C 295 485-620 18
BLACHY GRUBE ZE 5TALI STOPOWE) Cr -Mo NA ZEIORNIKI CISNIENIOWE  ASTM-A3E7
A min. R, wydhdtanie, min. %
gatunek stall MPa MPa na 50 mm
grade 5 cl1 205 415 - 585 18
grade 5 cl2 210 515 - GO0 18
grade 11 <l 240 415 - 585 19
grade 11 ¢l2 210 515 - 690 27
grade 12 <l 230 380 - 550 22
grade 12 cl2 275 450 - 585 22
grade 22 1 205 415 - SBS 18
grade 22 cl2 310 515 - 690 18
BLACHY GRUBE ZE STALI STOPOWE) NA ZBEIORNIKI CISNIENIOWE O WYSOKIE] WYTRZYMALOSCI,
ULEPSZAMNE CIEPLNIE ASTM-A517
R, mifi. R wydludenie, min. %
gatunek stali MPa Mita na 50 mm
AS17 GrB 690 795 - 930 16
AS517 GrF 690 795 - 930 16

Badanes udarnoich dis vwiw gaturbdsw igodne § ASTM-AID
BLACHY GRUBE DO ULEPSZANIA CIEPLNEGD ZE STALI NIESTOPOWYCH EN 10083-2

€35, C3I5E, CI5R Blachy dostarcza sig w stanie po walcowaniu

€40, C40E, CA0R lstneege modiwoid wykonania probek kwalifikowanych
C45, CASE, CASR w stanie po normalizac)i lub ulepszaniu ceplmym

C55, C55E, C55R Ma tycrenie Klienta blachy moga byd dostarczone
Cha0, ChOE, CHOR w stanie po normalizacji lub ulepsraniu cieplhym
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BLACHY GRUBE ZE STALI DROBNOZIARNISTEJ KONSTRUKCYJNEJ
| NA ZBIORNIKI CISNIENIOWE W STANIE PO WALCOWANIU TERMOMECHANICZNYM

ik
paturee stali grobaiciach FLmin R.
mm MFa MPa
s B-70 275 3 28 a0
pisisn § I70-510 24 28 37
$355M - 20 4
— : BE-T0 155 470-630 22 %0 T
SLI0M = 8 -
P E BE-T0 420 520 680 ) g+ 17
el = o 40
i b 8-50 a0 540-720 17 e e
BLACHY GRUBE ZE STALI SPAWALNE) DROBNOZIARNISTE] NA ZBIORNIKI CISNIENIOWE
WALCOWANE TERMOMECHANICZNIE EN 10028-5:2003
S R min. wndrinly Praca tamania KV
qgatunek stab ansbatci Biach R, A k.
mn MPa MPa % rel 18
PI55M .20 17
PISSMLT E-70 355 450 - 610 12 e 7
PAS5SMLE I 7
Pa20M .30 FE
PAZOMLY B-70 420 500 - BED 19 40 o
PATOMLY 50 ¥
PAE0M 0 7
PAGOMLY B-50 460 530 - 720 17 -aa 17
PAEOMLY 5@ 7
TAKRESY WYMIAROWE
gatunek stal) grulbaié blach jmm]
SAGOM; SAE0ML I; + :Iulm - R ] mw —
PAROM; PAEOMLY; PAROML2 =% 4 50 1750 (< 300
B < >80 +45 #O00
g::: g;::: 10+ 40 000 | > 30007)
SAZOM; SAZOML =45 + 50 1750 | = 30007}
PESSM; PISSMLY: PISSML2 =50 + 60 PH00 [ < ™)
PAZOM; PAZOMLY; PAZOMLE > &0 + BS R0
>85 + 10 1250 { < 25007)

W e LRl e

1750 IH'I 2 = 3000 mas 13

Tl

’HHHHHM!

{2 |2 2| e 2

er!ﬁﬂﬂxi
HH}IRHHHHE

#EIE‘-‘#I:
B e e |
b-c:-r:-c:l-c:-c:l-t:-t
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BLACHY GRUBE KONSTRUKCYJNE 5500Q - S960QL  wg PN-EN 10025-6:2004

Elachy grubse hosstnakoyjne pe stali nishowseglowej Cr-Ni-Mo ¢ mikeododatkami W i B, ulepitone ceplnie o wysekie] wytrzymatedc stosowane do
budowy maszyn | urradeen pracejgcych w warunkach dubych obeigbed, ghéwnie juraw! samsojerdmych, masryms drogowych | urzqdzed gornicrych,

SKLAD CHEMICZNY STALI [%]

0,20 1,50 0,40 0,020 0,010 0,70 0,60 0,47 - 0,65
WLASHNOSCI MECHANICZNE
Granica plastycmodci  Granica wytrzymabodei Wiydtutenie EN, min fwadiuined [I]

i RIR,..) min. MPal Rem, [MPal Amin, %] 0C 20T 40C  60°C
$5000 500 590-770 17 35 30 27

56900 690 770-340 14 30

$6900L 690 770-940 14 30
S6900L1 690 770-940 14 30
SB900L 890 940-1100 11 50 40 30

S9600L 960 980-1150 10 5:1-:35] 40(30) 30(27)

i W ellg prisark pogereceTER

ASORTYMENT WYMIAROWY Uwaga: maksymalea grubeds blach z wsadu 150 HEE 120 mm

i

B+ 16; >40 + 50 2500
$690QL >16 + 40 3000
=50 + 100 2250
=100 + 150 2000
8B+ 16; >40 + 50 2500
ss3001L =16 + 40 3000
=50 + 100 2250
8 +16; =40 + 50 2500
g =16 + 40 000
BELACHY GRUBE KONSTRUKCYJNE O WYSOKIE) H?Tmlnn-l_nicl, ULEPSZANE CIEPLNIE ATSM-AS514
Gatunek BB, ) min. [MPa) Rm, [MPa] ‘Wydhatende na 50mm, min. [%]
AS14 Gr B 590 760 + 895 18
AS14 Gr F 590 Te0 + 895 18
AS14 Gr E 690 760 + B9S 1B
A514 Gr Q) TED + BAS



BLACHY ARKUSZOWE NA RURY PRZEWODOWE SPAWANE DUZYCH SREDNIC

Stal niskoweglowa C-Mn z mikrododatkami Nb, \ Ti odgazowana prédniowo  modyfikacja wirgcen siarckowych
i thenkowych drutem rdzeniowym CaSi

POROWNANIE GATUNKOW | KATEGORI WYTRZYMALOSCIOWYCH

Rm Wyedhudense
wy narm myyjskich [MFa] A, min, [%] it
B L245MB K42 241-448 414-758 22 0,40
xaz2 L290ME - 290-496 414-758 3 0,40
X46 - . 37524 434-758 20 0,41
52 LIGOME K50 358-531 455-758 0 0,41
X568 . K52 IB6-544 490-758 13 0,42
X600 L415ME K55 414-555 517-758 18 0,42
XG5 L450MBE K56 445-600 531-758 18 0.43
X170 L485MB K&Q 483-621 565-758 18 0,43
1)) L555ME : 555705 625-825 18 0,43
B Kategorie wytrzymalotd: K42 - K60, zgodnie z:
=TV 14-1-4627-96

= T 14-1-5511-2005

=TT 14-158-161- THR3-2005

=TV 14-1-3636-96

- TV 14-1-1550-2004
B Wymiary | dopuszczenia wy: EN 10029, DIN 1543, ASTM A6, ASTM A20,TOCT 19903- albo wymagania Klienta
W ZIakres wymiarowy: & -0 x 1500 - 3310 x S000 - 15000 mm

B Elektryceny piec fukosny

B Fiec kadriowy - wykohczanle wytopu, dodatki stopawe

B Obrobks proéniowa stali VDOVOD

B Ciqgle odlewanie stali ma maszynie (0%

B ‘Waloowande termomechanbzne ¢ wykorzystaniem rusrtu odstawczego (by-pass) proed walcowanlem wykahczajaoym
B Schiadranbe pasma prery zastosowaniu systemu chiodeenia MULPIC

Mailivwodl ograniczenia zawartosa pierwiastidw: Badanbe witradiwiskowe

C_ = 0.08%, P_=0gy5m, 5_ = 0,002% Badania wytrzymaltodciowe

Madiwodt agraniczenia zawartodal wodan do 1.5 ppm Wielkadd Harma

PARAMETRY JAKOSCIOWE CIETYCH BLACH: Badanie edparnoic na peknigcia wodoravwe (HIC)
Odchyfki szerokodci blachy: -V+5 mm - 2godnle  MACE TM (254

Wiypuktadé keawedsi blach nie mobe proekracead Priba katarowa [DWTT)

0.6 mmy 1 metr dhogode bachy Badanie sikdonnogci na pgkanie w irodowisku H,5 [550)
Réinica diugosa praekatnych afdousza blachy - max. 5 mm - pigodnie z MACE TM 0175 lub nme, do ungednienia
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ELACHY GRUBE ZE STALI KONSTRUKCYJNEJ TRUDNO RDZEWIEJACE)

BLACHY GRUBE Z NISKOSTOPOWEJ STALI KONSTRUKCYJNEJ TRUDNO RDZEWIEJACE)
EN 10025-5:2004

wydfuienie
A, min. -—
§ 235 JOW 235 360-510 24 0 27
§ 235 12W 235 360-510 24 =20 27
§ 355 JOWP 355 470-630 20 0 27
6 - 100
§ 355 J12WP % 1500 - 3300 355 470-630 20 -20 27
% 4000 - 18000
$ 355 10w 355 470-630 20 0 17
5 355 12W 355 470-630 20 =20 27
5 355 K2wW 355 470-630 20 =20 40

BLACHY GRUBE ZE STALI STOPOWEJ TRUDNO RDZEWIEJACE)

ASTM-A709
S Bein R, wydluzenie, min. %
stali MPa MPa na 200 mm na 50 mm
S0 w 345 min. 485 18 21
Jow" 485 585-760 - 19
100w " 6890 7e0-895 - 18

" slan po ubspazaniu cieplnym
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BLACHY GRUBE TRUDNOSCIERALNE - HARTPLAST 400 wg ZN-HCz-B/01:2005

WYMIARY NOMINALNE BLACHY

HARTPLAST 400 s
19 « 1% =19 + 40 =l + 5@
max szersksis blachy [mm| 2250 750 2500

ilegodd blachy |men| A4 [0-8 O
dopusrezalme odchydin arymiarowe EN 10029 , Klasa A

plaskedd  dia grabodol t=18 mm - max 15 mmiimb; dia 016 mm - sgednie @ BN 100251991, Klasa N dla stam H

kazda blacha badana viraddasghown weg EN 10025-1
SKLAD CHEMICZNY
rawartodci pleraviastkdw, % l:l:"lf_"‘l:l-.'r
mn [H cr Ma B -mhu
K. AN max. MAK, LT mae COR L L]

AR H L -

1.60 : _ 0,45  0.31

0,60 0,38

i +V “+Hi "
Wy SO ROtk AF R L
% 5 15

WEASNOSCI MECHANICZNE W STANIE PO HARTOWANIU | ODPREZANIU

twardosé H“"' R A™ KV J' w -40°C
na powierzchni 5 g i R
HB min. MPa  min. MPa min. %  %jioesmems ,“m,w

360 - 440 1100

Pribka popraacena,
Prabika wodbatna,
" W preypadku spelnienia wizystihc h wymagas (HB, R, R, , KV . i)
dopwsrcra sl cbmibenis warlogcl wydhudes do A, = 9%

PROBA ZGINANIA
kiorunak gigcia w viaeink rabecany min, wewngtramy ralecany min. rozstaw
do kierunku wabiowania promied giscia rodek gnacych

prostopacdly
rdwnaleghy

| - grabodd hlachy, kqt gigcia S°
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BLACHY GRUBE TRUDNOSCIERALNE - HARTPLAST 500 wg ZN-HCz-B/03:2000

WYMIARY NOMINALNE BLACHY

grubodé blachy [mm]
HARTPLAST 500 -

10+ 19

max szerokoté blachy [mm] 2250 2750
dtugoid Blachy [mm] 4000 - BOOOD

dopuszezalne odchytki wymiarowe wyg EN 10029, Klasa A
plaskosc: dla grubodc t=16 mm - max 15 mm/1mb; dla t=16 mm - max § mm/1 mh

katda blacha badana ultradiwickowe wi EN 10025-1

SKLAD CHEMICZNY
zawartosci pierwiastkow, % CEV .. s
c Mn 5 cr Ma B dia blach o grubedc |mm|
max. man, Max. max. R max. 10 =19 18 5 40

Cr+ Mo+
e P I Rtk cals S
[ 5

WLASNOSCI MECHANICZNE W STANIE PO HARTOWANIU | ODPREZANIU

twardosé R il U KV
na powierzchni 2 -Rm s o
HB min. MPa min. MPa min. % ]

450 - 550 1250 1500

Typowe wiasnoic na prébkach popreecenych dla blachy t=20mm
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B PRODUKOWANE W 15D HUTA CZESTOCHOWA BLACHY GRUBE MOGA BYC BADANE AUTOMATYCZNIE (NDT)
LUB RECINIE ZGODNIE I WYMAGANIAMI NORM: SEL 072, PN-EN 10160, ASTM-A435, ASTM-5A435, ASTM-ASTE,
ASTM-SASTE, BS 5996, 150 12074, GOST 22727

B BADANE BLACHY KLASYFIKDWANE 54 NA PODSTAWIE WYMIAROW WAD WEWNETRZNYCH ORAZ CZESTOSC! ICH
WYSTEPOWANIA, ZGODNIE Z NASTEPLUACYMI KRYTERIAMI:

KRYTERIA AKCEPTACJI PRZY BADANIU ULTRADZWIEKOWYM
POWIERZCHNI BLACH wg SEL 072

Kiasa zakres nigcigghosicl (cm’) dopuszezalna liczha nieciaglosci
jakosci o T e e
blach jiwn) min. bz na i m' nafim'

o’ 6 + 150 0.5 mie dotycry 0 0

1 B+ 150 0,5 1 do 4 do 2

2 6 + 150 0,5 1 do 30 da 156

3 6 + 150 1 10 da 10 da §

4 6+ 150 1 10 do 50 do 30

5 6+ 150 10 100 do 1 doinaZm’

-] B+ 150 10 100 do 5 dodnaZ2m’

7 M doyery ke wogadaieh tpe sy, g s chieilrpc
KRYTERIA AKCEPTACJI PRZY BADANIU ULTRADZWIEKOWYM KRAWEDZI BLACH
wg SEL 072

zakras i |] kTS deprsTaing
||I grubosci e e m‘u“
blach (mm) i P, PR A [LoELT)

o 6+ 150 0.5 nie dutyeey —— o

1 6+ 150 0,5 1 4 do 2

2 6+ 150 0.5 1 4 do §

3 6+ 150 1 10 4 do 3

4 6+ 150 1 10 4 do §
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MNorma PN-EN 10160 opisuje metode badania ultradiwiekowego blach glowicami pojedynczymi lub podwdjnymi ,
majacy na celu wykrycie wewnetrznych nieciggtodci | ma zastosowanie do blach o grubosci 6 - 200 mm dla czterech kias
jakosci korpusu blach (5, 5, 5,15,) i pigciu kias jakosci obrzezy (E, E, E,, E, i E). Badanie korpusu blach w klasach
5,15, polega na przeszukiwaniu powierzchni blach wadluz siathi sidadajgcej sie z kwadratow o boku 200 mm,

a dla klas 5, i 5,0 boku 100 mm. Szerokodd badanych obrzey zaledy od grubosci blach: 6 < g <50 mm - szer. 50 mm,

50 < g <100 mm - szer. 75 mm, 100 = g <200 mm - szer. 100 mm. Badania korpusu blach o grubodc mniejszej niz 60 mm
dokonuje sie glowicami ultradéiwiekowymi podwdjnymi . Badania wykonywane 53 na maszynie NDT z rejestracja
elektroniczng w trybie automatycznym lub z utydem defektoskopu recznego.

Ponizej proedstawiamy kryteria akceptacji dla blach z zakresu grubodci: 6 + 150 mm.

KRYTERIA AKCEPTACJI PRZY BADANIU KORPUSU BLACH

5. 6 + 150 S =5000 1000 < 5 < 5000 IOt tsibfi ket O
5, 6 + 150 5 1000 100 < S < 1000 Loy v dmirpp e B
5, 6 + 150 5 >100 50 < S < 100 IOBE. s 45 it O
5 6 + 150 5 =50 20 <$ <50 saptaeels sk shughei e

KRYTERIA AKCEPTACJI PRZY BADANIU OBRZEZY BLACH

E, 6 + 150 100 2 000 50 6
E, 6 + 150 50 1000 25 5
E, 6 + 150 40 500 20 4
E, 6 + 150 30 100 15 3

E, 6 + 150 20 a0 10 2




BLACHY GRUBE SRUTOWANE | MALOWANE

zakres wymiarowy
grubodé srerakodd Shugodé
6-50 mm 700-3 000 mm 2 000-14 000 (16 000) mm
SRUTOWANIE

B ZBUANIE ZGORZELINY Z OBU POWIERZCHNI BLACHY
WYKONYWANE JEST W URZADZENIU DO SRUTOWANIA GW 3300-625

W STANDARDOWE SRUTOWANIE POWIERZCHNI BLACH DO STOPNIA Sa 2,5
wy 150 8501-1 - (na Zyczenie - Sa 3)

MALOWANIE
W BLACHY PO SRUTOWANIU SA JEDNOSTRONNIE LUB DWUSTRONNIE
MALDWANE FAREAMI PODKLADOWYMI:

m epoksydowo-podkiadowymi, standardowy kolor - crerwony
m shopprimer, standardowy kolor - szary

B GRUBOAC MALOWAME] WARSTWY - 15 - 20 pm
STOSOWANE (ZALECANE) FARBY ZABEZPIECZAJACE

Rodzaj farby
gy ; Mazwa farby Producent
Hempel's Shopprimer HEMPEL - Dania
krzemianowo-cynkowe 251589
Sigmaweld MC 7177 SIGMA - Holandia
Hempel's Shopprimer HEMPEL - Dania
epoksydowe E 15282
Sigmaweld EP SIGMA - Holandia

Na fyceenle Klienta stosujemy farby :abezpieczajgoe innych producentdw
KORZYSCI SRUTOWANIA | MALOWANIA BLACH

m  ulatwienia w kontrolowaniu powierzchni blach

m  posnutowaniu powierzchni blach utatwienie w procesach prefabrykacji ( ciecia, palenia, spawania)
blach i elementdw

B usuniecie zgorzeling walcowniczej, trudnej do usuniecia w warunkach budowry;
obnizenie kosztdw zabezpieczenia antykorozyjnego blach, skrocenie cykldw budowy

B motliwosc sktadowania blach zabezpieczonych antykorozyjnie przez okres b miesiecy

m  mozliwost dalszego nakfadania rdznych zestawow farb
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DOKUMENTY ODBIOROWE, CERTYFIKATY

B DOKUMENTY ODBIOROWE ZGODNE SA Z NASTEPUJACYMI NORMAMI:
m PN-EN 10204:2005 Wyroby metalowe - rodzaje dokumentdw kontroli
® Zasady i uregulowania Towarzystw Klasyfikacyjnych

m Zasady | uregulowania TUV

@1 Ce
® 4

Germanischer Lloyd  ©7 454

!gn-dﬂ-i‘ r Dyrektywa 57/23/WG - DGR 97/723/EG

RS137-2
S2ISIRGY, S21IKIDGE, SIT5M, 5155126
S2I5MRGY, SINRIDGE, SITRR, 335502G])

S23SIR, 513500, 523512
SITSIR, 517500, 52752
SISSIR, 535500, 135502

PLESGH

PIISGH, FISSGH
16Mal

P3SN, PES5SMH

$e52-1

DiN 17100
EN 10023

EN 1002%

EN 100235

EN 10028-2
EN 10078-7
EN 10078-2
EN 100783
DiN 17100

DN 17755

- CPD EW1D6/EWG

SZISIR, 523500, 823502, SITRR
S3550R, 535520, 535542, 515502

S2TSN, SITHNL, 5355N, SI55NL
SISEIW

5000, S6500), SES00L, SEFO0LT

EN 1002%5-2: 2004

EN 10025-3: 2004

EN 10025-5%: 2004

EN 1007561004

i o]

B-¥0

550

AD - W, TRB 109
AD - W1, TRE 100
Al HO00-4 1

ALY 2000 )

AD FO00-W1
AD J000-W1
AD 2000-W1
AL 2000-W1
AD - W1, TRE 100

AD - W, TRE 100

Preepivy | mormy wykonawcre

EN 1002512004, EN 10023

EM 10025-1-2004, EN 10029
EM 10025-1-2004, EN 10029

EM 19025-1:20:04, EN 100359
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ZESTAWIENIE DOKUMENTOW KONTROLI ZGODNE Z PN-EN 10204:2005

EN 10204 Nazwa dokumentu Dokument

Oznaczenie kontroli Treé¢ dokumentu potwierdza
. Deklaracja Ds’wiadczernile

Rodzaj 2.1 o zgodnosci I?j:ﬂ:;l‘:‘ft':'m Wytworca

Oswiadczenie
o zgodnosci
Rﬂdzaj 2.2 ﬁl‘ESt Z Zamowieniem, Wytwérca
z podaniem wynikow
kontroli wewnetrznej

Oswiadczenie Upowazniony przedstawiciel

: o zgodnosci : :
Rodzaj 3.1 Swiadectwo z zamGwieniem, siezaliny oo Wyl
odbioru 3.1 z podaniem wynikéw v o
kontroli odbiorczej P yineg
Upowazniony przedstawiciel
e , kontroli wytwarcy
DEWIEﬂEIE;‘IIIE niezalezny od wydziatu
: Swiadectwo s produkcyjnego
Rodzaj 3.2 odbioru 3.2 Z Zamowieniem, i upowazniony przedstawiciel
: z podaniem wynikow kontroli zamawiajacego
kontroli odbiorczej lub inspektor kontroli okreslony

w przepisach urzedowych



LABORATORIA ISD HUTA CZESTOCHOWA

LABORATORIUM BADAN WYTRZYMALOSCIOWYCH ISONEC 17015:2005  CERTRFIKAT Ny 1072PLO0 81

Badanie wytresymalode na rozcigganie wyrobdw hutniczych
Badanie wytrzymalodci na rozcigganie polgczen spawanych
Priby udamesol wyrobdiny hutniczych

Proby udarnodc polaczen spawanych

Badani wytrzymalodci na zginanie wyrobdw hutniczych
Badanse wiytrzymaloda nd zgmanie polacren ipawanych

Priby twardadel wig Rackwella | Brinella

Testy wytrzymalosciowe | citnieniowe rur (zginanie, splaszczanie, roztiaczanse, proba pierscieniowa | innej
Badanie edpornosci na odksztalcenia veyrobdw hutniczych

Proha katarowwa DWTT wyrabdw hutniczych

LABORATORIUM BADAN NIENISZCZACYCH Egodes £ EN ISOAEC 1T025:2005  CERTYFIKAT Nr 1871PL006-02

Ultrad#wiekowe badanie produkidew metalurgicznych
Uttradiwigkowe badanie polaczen spaswanych
Ultradiwaekowy pomear grubodc

Badania penetracyjne

Badania magnetyczno-proszkowe

Badania radiograficzne

Badania wizualne

LABORATORIUM SPEKTROMETRYCINE Tgodne ¢ B6 ISAEC 17029:2005  CERTYFIRAT Nr 187 2PL008-00

Spektrometrycane analizy stali

Okreflanie zawartode wegla i siarki w stali
Okredlanie zawartosci azotu i thenu w stali
Testowanie stali | pylu na radicaktywnosc

LABORATORIUM METALOGRAFICINE Zgedne ¢ EN ISOVIEC 1252005  CERTYFILAT My 1072PUODS-06

Makrostrukturalne badania produktdw stalowych: Badania mikrostrukiuralne:

B Metody Baumanna B Ocena mikrostruktury stali | wielkodci ziarna
| G|¢|.'|E|l.iE Trasieime B Badane e:r:,r‘sl;cvjqi metalurgeczne|

B Badamie odpormosol na pekmqﬁm wiasdorowe [HIC) B Badanie pasmowosci struktury stali

®  Badanie sklonnodc do pekania 55C w drodowisku H,% B Badanse polacred spawanych

LABORATORIUM AMALIZ SPECJALNYCH Igodee ¢ BN SONEC 17035:2085  CIRTYFIKAT Nr 187 1PLOOR-04

Analizy chemiczne:

m  Stali, zeliwa, surdwki, stopdw metali, Zelazostopdw, ula, pylu

B Materabow ceramicznych, topnikdw, speemiacry fuila, weghi, koksu | popeohu
B Wody i dciekdw

LABORATORIUM DLUGOSCI | KATA Toodne ¢ [N (SOATC 170051005 CERTYRIRAT e 10720607

W Kalibrowanie przyrzgddw pomiarowych do pomiaru diugosda | katdw
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ZAPRASZAMY DO WSPOtPRACY

Krajowa sprzedaz wyrobéw huty prowadzi:

ISD Trade Sp. z 0.0., S.k.

ul. Naruszewicza 9, 02-627 Warszawa

tel.: +48 22 483 08 18
tel.: +48 22 483 08 80

fax: +48 22 483 08 78
fax: +48 22 483 08 90

e-mail: info@isd-trade.com
mbors@isd-trade.com
lkukula@isd-trade.com

Eksport blach grubych prowadzi:

DUFERCO SA

Via Bagutti 9, CH-6900 Lugano
SWITZERLAND

tel.: +419191158 79
tel.: +41 919115850

fax: +4191 822 59 41

www.duferco.com
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